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Obecné

Tento dokument je souc¢asti smérnice PPU_205 — Smérnice pro NDE méreni.
Popisuje pouziti NDE techniky na zafizeni v majetku Rafinerie,0.z..

Pfiloha smérnice je zavazna pro zajisténi NDE méfeni na zafizeni, slouzi jako podklad pro vypracovani nabidek
pro vybérova fizeni a je soucasti pfilohy smiuv.

Metoda EMAT — elektro magneticka metoda

Definovana provozni okna metody

Minimalni méfena tloustka : 1,5 mm
Maximalni méFena tloustka: 100 mm
Minimalni méfitelna dimenze potrubi / hrdla: DN 10 (v pfipadé plného prdfezu je min. prdmér 3,0 mm)

(rozmér v zavislosti na pfistupnosti priméru ménice sondy)

Doporucéena teplota kovu v misté méfeni: 400 °C (s ohledem na bezpecnost obsluhy pfistroje)

Maximalni dovolena teplota kovu v misté méfeni: -20°C - 720°C (mérFeni za zvySenych teplot).

Presnost méreni opakovana pfesnost 0,1 mm

Material: uhlikova ocel (s omezenimi je mozné provést méfeni na nerezové oceli a hliniku, pfed zapocetim
méfenim je vzdy nutné provést ovéfeni)

Méfeni za provozu: ANO

Odstranéni izolace: ANO

Pfiprava povrchu: NE (mozZno méfit pfes barvu, na zkorodovaném a hrubém povrchu), vzdalenost mezi
sondou a materidlem max. 4 mm. Pouze v nékterych pfipadech je vhodné pouzit rychlé ocisténi povrchu od
hrubych necistot.

Vazebni prostfedek: NE

PFistrojova technika

Ultrazvukovy tloustkomér EMAT (Electro-Magnetic Acoustic Transducer) pro mistni méreni tlousték s moznosti A-
zobrazeni, tzn. se zobrazenim prubéhu ultrazvukového signalu, kde je na ose X €as a na ose Y amplituda.
Pristroj musi umoznovat toto zobrazeni v realném case s oznacenim echa od reflektoru (zadni stény), jehoz
vzdalenost je pfistrojem odeltena, zobrazena na displeji pfistroje a operatorem pfipadné zaznamenana. U
pfistroje musi byt mozné dosazeni optimalniho nastaveni pro danou zkuSebni Ulohu jako napf. pro méfeni za
zvySenych teplot.

PFistroj musi umoznovat ukladani naméfenych vysledk.
V zadném pfipadé nelze pro vySe uvedené Cinnosti pouzivat ultrazvukové tloustkoméry bez A-zobrazeni.
Pro méfeni mohou byt pouzity napf. pfistroje Nordinkratft.

Je vyzadovano pouzivani méficich sond odpovidajicich pouZitému pFistroji a provadéné uloze.
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Rozméry mista méreni

Vychazi z charakteristického rozméru potrubni vétve (aparatu) a je zavazné stanovena, nebo ji v jednotlivych
pfipadech urcuje inspektor (korozni specialista)

Potrubni vétve do DN 300

Méfici misto m& rozmér: 25 x 25 mm

Poc&et méfeni v misté je min. 3x

Vysledkem méfeni je - nejmensi stabilni hodnota, kterou Ize opakované naméfit.

Potrubni vétve nad DN 300 a aparaty

Méfici misto ma rozmér 50 x 50 mm

Pocet méfeni v misté je min. 5x

Vysledkem méfeni je - nejmensi stabilni hodnot, kterou Ize opakované zaznamenat.

NEBO

Méreni v rastru bodi
Méfici misto ma rozmér: méfeni v rastru, velikost a modul rastru uré€i inspektor (korozni specialista)
Pocet méfeni v prasecicich rastru je 1x.

VySe definovany rozsah promé&fovani v uréeném misté méfeni plati pro pfipad:
e prvni méFeni na potrubni vétvi / aparatu
e mérfeni, u kterého neni znama nejmensi tloustka

Zda se jedna o prvni méfeni, sdéli kontraktorovi inspektor (korozni specialista).

V pfipadé opakovanych méfeni v definovanych, oznacenych méficich mistech (viz 1zometricky nacért a misto
mérFeni na potrubni vétvi / aparatu), se v uréeném bodé provadi jeden odecet.

Méreni tloustky stény pres barvu

Ultrazvukovou metodu méreni tloustky stény EMAT je mozné pouzit pro povrch s natérem.

V pfipadé nutnosti odstranéni natéru je odstranéni a zpusob odstranéni nutné dohodnout s pfisluSnym
inspektorem.

V pfipad& odstranéni natéru je po ukonleni prace kontraktor provadgjici méfeni povinen obnovit natér na
méfeném misté, pokud do$lo k jeho odstranéni. V tomto pfipadé bude toto misto fadné& odmasténo a natér
obnoven s pouzitim alkydového (syntetického) natéru pro pfipad vétvi/aparatl s provozni teplotou do 80 °C nebo
akryl silikatového natéru pro zafizeni provozovana za vysSich teplot. Nebo misto konzervovat mazivem
polomékké konzistence, které dobfe odolava vlivim vody.

Méreni za zvySenych teplot

V pfipadé, ze se provadi méfeni pfi teploté vysSi nez 60°C, je tfeba provést nastaveni na teplotu méfeného
povrchu.

Méreni hrdel malych praméru

PFi méreni hrdel malych primérd je tfeba mit na paméti konstrukci hrdla, tj. navarku a krkové pfivarovaci pfiruby.
Je zfejmé, ze jedno méfeni sily stény nemusi znamenat zjiSténi nejmensi sily stény. V tomto pfipadé je tfeba
provést minimalné dvé méfeni, tj. na navarku a na pfirubé, tésné nad svarem navarek x pfiruba.

Vyhodnocovani vysledka NDE méreni

Oveéril:  Bofivoj Snop, vedouci oddéleni inspekce
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Zaznamy a vysledky méreni.

Vysledky NDE méreni kontraktor predava podle: PPU_205 Smérnice pro NDE méfeni, ¢lanek 10.
Jako soucast vysledk(l NDE méfeni je izometricky vykres nebo technicky vykres zafizeni.

e V pfipadé, Ze kontraktor provadi prvni méfeni a méfici body nejsou zakresleny, provede jejich zakresleni
podle skute¢nosti.

e V pfipadé, ze kontraktor provadi opakované NDE méfeni a na zakladé vysledku méfeni dojde ke zméné
mista nebo polohy méficiho bodu, provede zménu zakresleni a o této zméné informuje pfisluSsného
inspektora Rafinerie,0.z..

Pro pfipad snadnéjsi identifikace pfi nasledném méfeni je mozno vynést kétu méficiho bodu vzhledem k pevné
¢asti potrubi nebo aparatu.

Normy a predpisy

ASTM E1774 - Standard Guide for Electromagnetic Acoustic Transducers (EMATS).

ASTM E1816 - Standard Practice for Ultrasonic Testing Using Electromagnetic Acoustic Transducer
(EMAT) Techniques.

ASTM E1962 - Standard Practice for Ultrasonic Surface Testing Using Electromagnetic Acoustic
Transducer (EMAT) Techniques.
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